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Станок предназначен для продольного одностороннего фрезерования в размер по толщине 
плоских заготовок (досок, щитов, брусков) из древесины хвойных и лиственных пород. 
Применяется в различных деревообрабатывающих производствах. 
 
Обработка заготовок производится четырёх-ножевым валом цилиндрической формы с 
клиновым закреплением ножей в корпус вала. 
 
Перед ножевым валом установлен специальный прижим для подпора волокон древесины 
в зоне резания и устранения заколов на обрабатываемой поверхности.   
 
Стол, по которому подаются заготовки, литой жёсткой конструкции, оборудован 
поддерживающими вальцами для уменьшения трения при перемещении обрабатываемого 
материала. Подъем  и опускание стола по высоте в зависимости от толщины 
обрабатываемого материала производится вручную маховиком. 
 
 
 
 
 
 

Технические характеристики 

1. Наибольшая ширина заготовки, мм 400 

2. Толщина заготовки, мм   

     наибольшая, не менее 200 

     наименьшая, не менее 5 

3. Наименьшая длина заготовки, не более, мм 300 

4. Частота вращения ножевого вала, не менее, об/мин 4775 

5. Наибольшая толщина снимаемого слоя за одни проход, не более, мм 4,5 

6. Номинальный диаметр окружности резания, мм 128 

7. Скорость подачи, м/мин 12 

8. Перемещение стола ручное 

9. Диаметр присоединительного патрубка эксгаустерной воронки, мм 100 

10. Габаритные размеры станка, не более,  длина х ширина х высота,мм: 950 х 990 х 1250 

11. Масса станка, не более, кг 800 

Характеристика электрооборудования 

12. Номинальный мощность электродвигателя, кВт 7,5 

13. Синхронная частота вращения электродвигателя, об/мин 3000 
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