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Полуавтомат ТчПКБ8 предназначен для заточки боковых поверхностей зубьев дисковых пил с 
твёрдосплавными пластинками для обработки древесных материалов по ГОСТ 9769, а также 
аналогичных пил зарубежного производства. 
 

Технические характеристики 

Наименование показателя  

1. Класс точности по ГОСТ 8-82 П 

2. Предельные размеры затачиваемых пил: 

наружный диаметр, мм. 

посадочный диаметр отверстия, мм. 

толщина полотна, мм. 

шаг зубьев пил, мм. 

наибольший передний угол зубьев пил, град: 

положительный 

отрицательный 

задний угол пил, град. 

вспомогательный угол в плане (j), град. 

задний угол вспомогательных поверхностей (a), град. 

  

160…800 

16, 32, 50, 80 

2…5 

10…100 

  

30 

20 

- 

1,5 

3 

3. Шлифовальная головка: 

угол поворота при косой заточке, град: 

по передней грани 

по задней грани 

наибольшее число двойных ходов в минуту, ход/мин. 

  

  

- 

- 

12 

4. Шлифовальный круг: 

наружный диаметр, мм. 

посадочный диаметр отверстия, мм. 

окружная скорость вращения, м/с. 

подача на глубину резания, мм. 

125 

32 

25 

0.02…0.3 

5. Габаритные размеры, длина х ширина х высота, мм, не более: 1850х1220х1700 

6. Масса, кг, не более 920 

7. Норма обслуживания, чел. 1 

Характеристика электрооборудования 

8. Электродвигатель привода шлифовального круга: 

мощность, кВт 

синхронная частота вращения, об/мин. 

  

0,75 (2 шт.) 

3000 

9. Электродвигатель поворота шлифовальной головки: 

мощность, кВт 

синхронная частота вращения, об/мин. 

  

- 

10. Электродвигатель системы охлаждения: 

мощность, кВт 

синхронная частота вращения, об/мин. 

0,18 

3000 

11. Электродвигатель привода гидростанции: 

мощность, кВт 

синхронная частота вращения, об/мин. 

1,1 

1500 

Характеристика гидрооборудования 

12. Производительность гидронасоса, л/мин. 6 



13. Давление в гидросистеме, МПа 2,5 

Характеристика блока управления 

14. Блок управления полуавтоматом – программируемый микроконтроллер на базе МК1010 (изготовитель 

ОАО «Отделение разработки систем») 

 

Примечание: 1.* При отрицательном переднем угле заточки угол поворота шлифовальной головки на 

косую заточку должен быть не более 15º. 

2.** Угол поворота на косую заточку свыше 30º только для снятия фасок на пластинке зуба. 
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